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ALLROUNDER 1020 H

Clamp-Design
Version « Packaging » (P)

Passage entre colonnes : 1020 x 1020 mm
Force de fermeture ;: 6000 kN
Unité d'injection (selon EUROMAP) : 3200, 4600, 7000
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COTES D'ENCOMBREMENT | 1020 H « PACKAGING » (P)

1) Unité d'injection 3200
2) Unité d'injection 4600
3) Unité d'injection 7000
4) Dimension valable pour des vis non rallongées
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Branchement électrique

Raccordement d’eau de

refroidissement



CARACTERISTIQUES TECHNIQUES | 1020 H « PACKAGING » (P)

Force | course d’ouverture maxi kN | mm --- 11050
N L

Distance plateau fixe | variable maxi mm --- | 1450-2100
Pasageenuecoomnes(Xh) - mmo o M020x1020
Plateaux de bridage (I x h) maxi mm 1470 x 1470
Poidsdudemimovlemobile madkg 5000
Force | course d'éjection hydraulique ~ maxi kN | mm 140 | 350

électrique maxi kN | mm 140 | 350

Rapport de vis

_ — — —
Cylindrée unitaire maxi cm3 1232 1608 1810 2290 2863 3534
A
Débit de matiere maxi kg/h PP

Pressiondimjecton  madbar — — —
Pression de maintien maxi bar 2500 2000 2500 2000 2470 2000
Debitdimecton  madam¥s 1924 2513 2513 s st 37
Vitesse circonférentielle high-torque  maxi m/min 53 60 53 60 54 60

de la vis 2 high-speed  maxi m/min

(Couplederotationdelavis?  madiNm — — —
Force d'appui | course de recul buse maxi kN | mm 110 | 600 110 | 600 130 | 600

Poids net de la machine 50000 51500 56000

Remplissage d'huile

Branchement électrique 3 kw 152 | 162 203 | 214
Total A - - ---
Machine A 225 355 355
Chauffage 63 |80 80 | 100 125

Sur demande : autres types de presses et épaisseurs du moule, vis, puissances d’entrainement, etc.

Toutes les informations se référent a la version de base de la machine. Ecarts possibles selon les variantes, les réglages de
processus et le type de matiére. Selon I'entrainement, certaines combinaisons peuvent étre incompatibles, p. ex. la pression
d'injection maxi et le débit d'injection maxi.

1020 H 6000-3200 | 4600 | 7000
1) Force de fermeture (kN) - taille de I'unité d‘injection = cylindrée maxi (cm3) x pression d'injection maxi (kbar)
2) Indications fonction de la version d’entrainement / conception de I'entrainement.
3) Indications données pour une alimentation de 400 V/50 Hz.
4) Niveau de pression acoustique d’'émission au poste de travail. Plus d'infos dans le mode d’emploi.
[] Les indications s‘appliquent a un équipement alternatif.



COTES D’ENCOMBREMENT DU MOULE | 1020 H « PACKAGING » (P)

Boulon d’éjection | X
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-2) Positions de la plaque d'éjection

Egalement pour éjecteur central
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Fixation du systéme de robot | C
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COTES D’ENCOMBREMENT DU MOULE | 1020 H « PACKAGING » (P)

Plateau de bridage fixe | A
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Plateau de bridage mobile | B
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ARBURG GmbH + Co KG
Arthur-Hehl-Strasse
72290 Lossburg

Tel.: +49 7446 33-0
www.arburg.com
contact@arburg.com

© 2022 ARBURG GmbH + Co KG | Toutes les indications et informations techniques ont été recueillies avec le plus grand soin. Nous ne pouvons toutefois pas garantir leur exactitude de
maniére absolue. Certaines illustrations et informations peuvent étre légerement différentes de I'état de livraison réel de la machine. La mise en place et I'utilisation de la machine doivent
étre effectuées conformément au mode d’emploi correspondant.
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