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BENCHMARK

Simplesmente inteligente:
Central de distribuicao, que
torna o trabalho divertido.




Como pode o processo de molda-
gem por injecdo ser otimizado,
simplificado e tornado mais con-
veniente? Com o nosso GESTICA
seguimos um principio simples mas
eficaz: ndo ha nada que ndo possa
ser ainda melhor. E por isso que
desenvolvemos nossa tecnologia de
comando desde o inicio - porque
entdo ela é perfeitamente adaptada
as maquinas. O resultado: uma infi-
nidade de solucdes inteligentes com
gue definimos tendéncias e avan-
¢amos na digitalizacdo. Proteja sua
lideranca tecnolégica - gerenciando
requisitos complexos com facilidade.
O GESTICA: nada menos do que

um selo de aprovacdo para a qua-
lidade e desempenho de maquinas
injetoras de alto desempenho!

WIR SIND DA.



EM RESUMO

// Quem deseja manter o controle de tecnologia de maquinas, moldes de injecao,
robotica e técnica de periféricos ao mesmo tempo precisa de uma central de
distribuicéo eficiente. E necesséaria uma tecnologia “inteligente” que conecte
tudo em rede, apoie ativamente todas as situacoes
operacionais e monitore e regule os processos de
forma adaptativa. E isso da maneira mais simples
possivel. Todas as funcionalidades do nosso
GESTICA estao orientadas para uma operacao
répida, segura e conveniente. E assim que

se parece a moldagem por injecao eficiente
no mais alto nivel - totalmente “Made by
ARBURG" para sua seguranca. Isto permite
que vocé aproveite ao maximo todas as

aplicacdes. \\

Destaques

e GESTICA ¢é totalmente compativel
com seu antecessor SELOGICA
¢ Navegagao por gestos
e Funcdes de assisténcia exclusivas
e Conectividade "digitally ready"
e o \arias funcoes para
processos e sequéncias especiais
e Central de distribuicdo para
células de producdo completas

_______________________________________________________________

Hardware e software “Made by ARBURG":
em 1975 nosso HydronlCA é o primeiro
comando de microprocessador do mundo.




Gestos, tecnologia e assistentes fazema ¢
diferenca: nosso GESTICA torna o trabalho !
mais rapido, seguro e facil do que nunca.

Tt ngg o raoies ykhas

Programacao da sequéncia grafica
com teste direto de plausibilidade:
nosso SELOGICA revolucionou a

filosofia de operacao ja em 1992.







Gerenciamento central

“Digitally ready”: Gracas a sua conec-
tividade altamente segura baseada

em OPC-UA em conjunto com nosso
sistema de operacao padronizado, o
GESTICA economiza tempo e dinheiro.
A integracao total de sistemas roboti-
Cos e outros periféricos permite o ge-
renciamento de processos mesmo para
células de producdo completas - e isso
com apenas um conjunto de dados.
Ciclos rapidos? Programaveis!

Operacao intuitiva

A filosofia de operacdo baseada em
gréficos é intuitiva e sempre otimizada
para o processo. Nossa programagao
da sequéncia com teste direto de plau-
sibilidade indica sempre claramente o
posicionamento légico da etapa atual
da programacao.

Erro de operacao? Impossivel!

/

Trabalhe mais diretamente

A navegagao otimizada conduz a seu
objetivo rapidamente apenas com
alguns cliques. Com gestos, vocé pode
alternar facilmente entre os parame-
tros e as funcdes de monitoracao e
documentacado associadas. O GESTICA
também oferece assistentes exclusivos,
como o "aXw Control FillAssist", para
simular o processo de moldagem por
injecao diretamente na maquina.
Maior taxa de utiliza¢do? Incluida!

Regulagem de forma
auténoma

Nosso GESTICA monitora e regula

seus processos de forma adaptativa.
Alcancamos uma elevada seguranga de
operacao gracas a dois controladores
separados. A operacao nao afeta o
desempenho da maquina. Hardware

e software desenvolvidos internamen-
te sdo totalmente adaptados para
moldagem por injecao. Este know-how
forma a base para os conceitos de con-
trole inovadores dos nossos “pilotos”.
Processos estaveis? Certamente!
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COMANDO "MADE BY ARBURG"

// Menu de orientacdo de facil compreensao, programacao da sequéncia grafica com
teste direto de plausibilidade ou estrutura de computador segura: Para nés, o co-
mando é o "selo de aprovacao" central das maquinas injetoras de alta tecnologia.
E por isso que nosso préprio conhecimento de hardware e software é tdo impor-
tante para nds - porque com isso 0s conceitos gerais também estdo corretos. Do
desenvolvimento a produgao, temos tudo nas nossas maos - "Made by ARBURG".
E por isso que GESTICA oferece tudo o que vocé pode desejar na pratica: Treina-
mento simples, acesso direto aos dados, processos rapidos e alta confiabilidade.
Em outras palavras: Significativamente mais eficiéncia para sua fabricagao. \\

> 10 ANOS

PECAS DE REPOSICAO

para vocé — nossa assisténcia técnica
exemplar na area de tecnologia de controle




Tecnologia segura

Os computadores principais separados para operacdo e comando de processo,
incluindo tecnologia multi-core da GESTICA, nao s6 fornecem elevada seguran-
ca de operacao, mas também a melhor protecao possivel contra acesso externo
indesejado. Além disso, existe o sistema operacional fechado, que nao precisa de
atualizagbes de seguranca e ao mesmo tempo permite que impressoras, dispositi-
vos de armazenamento USB ou navegadores sejam facilmente integrados.

Plataforma central

Competéncia essencial no comando: a ARBURG segue o préprio caminho ha anos
com o desenvolvimento e a fabricacdo de uma plataforma central. Desta forma,

quase paralelamente, também nos tornamos um grande fabricante de comandos
na Alemanha. O que isto significa para vocé? Também incorporamos sempre soli-

citacoes individuais de clientes no padrao - incluindo atualizacées.

Estética funcional

Nossa unidade de controle GESTICA tem uma aparéncia e toque de qualidade su-
perior, premiados com o prémio Red Dot Design, com uma frente de vidro, teclas
de hardware integradas e design de luz para feedback de status. Alcancamos um

alto nivel de ergonomia, por ex. com:
Monitor de 15,6 polegadas para trabalhar sem mover a cabeca

[ ]
e Monitor Full HD com alto contraste e brilho
IHM giratdria, ajustavel em altura a partir do tamanho 1020

¢ Producdo sustentavel: nossa
i tecnologia de comando é criada
! numa localizacao central.
I
1
h

Qualidade testada: garantimos a alta
confiabilidade de nosso GESTICA nos
nossos préprios laboratdérios.
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NOSSA TECNOLOGIA AMA AS
DEMANDAS DA SUA EMPRESA!

GESTICA
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Ergondmico e seguro:

Botbes de hardware tornam a operacao de
movimentos sensiveis "as cegas" possivel.
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‘ Claro e conveniente:
A}
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Interface do operador otimizada para
acesso aos dados direto e rapido.
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Premiado e funcional:
Design da IHM com monitor full HD

e guias de LED integradas.
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Intuitivo e inteligente: os movimentos
s&o comandados com precisao
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ao ajustar gracas ao EASYslider.
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O impossivel ndo existe: funcdes «
diversificadas para sistemas
roboticos e processos especiais.
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NAVEGACAO E
PROGRAMACAO: INTUITIVAS

// GESTICA é a nossa interface pessoa-mdquina - e com isso a referéncia para todas
as maquinas injetoras em todo o mundo. Nossa tecnologia de alta qualidade e
controle por gestos de nivel industrial definem o padréo para um trabalho confor-

tavel. Dois exemplos ilustram isso: Uma funcado de registro para até 2.500 ciclos
torna as tendéncias reconheciveis e permite a otimizacdo direta da producao. A
documentacao da maquina esta disponivel online diretamente no comando. Nos
desenvolvemos ainda mais - para que seja mais facil para vocé na pratica. \\

SIMBOLO (<2
*SIMBOL

criando a sequéncia de producao individual

12




Chegue mais rapido
ao objetivo

Adaptamos completamente o design

da interface do operador do GESTICA

para um trabalho intuitivo com gestos.

Nossos recursos para navegacao de

menu rapida e flexivel:

e Pesquisa de parametro ou
palavra-chave

e P4gina inicial especifica da tarefa -
acessivel através do botao home

e Navegacdo rapida para idioma e
autorizacao de operacao

e Comutacdo para o modo de
monitor inteiro

¢ Navegacao direta da sequéncia do
ciclo - dividida em inicio, producao
e parada

e Alternar entre as paginas do menu
de uma funcéo deslizando

e Ajustar vistas via zoom

Crie sequéncias
mais facilmente

O benchmark foi definido - mais uma

vez! Porque a programacao da sequén-

cia com teste direto de plausibilidade é

uma funcdo ARBURG nunca alcancada

até hoje e que estamos continuamente

desenvolvendo.

Nao pode ser mais facil:

¢ Ciclos basicos predefinidos: Podem
ser rapidamente adaptados a tarefa
de producdo

e (Caixa de didlogo eficiente: acesso
direto a inserir, mover e excluir
simbolos

e Teste direto de plausibilidade: po-
sicionamento légico da respectiva
etapa do processo e verificacao das
entradas quanto a integridade

Esta é uma adequacao pratica apenas
disponivel na ARBURG! Podem-se
implementar com seguranga mesmo
sequéncias exigentes, como o inicio
dependente do curso, com movimen-
tos simultaneos ou processos como o
processo de multicomponente.

13



ASSISTENTES:
VALOR ACRESCENTADO

// As melhores interfaces do operado‘em das boas no escopo de fun-
¢oes. Certamente gracgas a assistentes inteligentes que o ajudam ativa-
mente a simplificar seu trabalho. Também aqui, nosso GESTICA estabelece
padrdes globais. Nossa abordagem estratégica: A maquina “conhece” seu
ambiente. Com nossas fun¢des de assisténcia inovadoras, fornecemos ajuda
ativa e versatil. Desde o ajustar e a partida, passando pela otimizagdo e a
produgdo, até a monitora¢do e o atendimento ao cliente. Este € um val
acrescentado com que pode simplificar coisas complexas‘_q

segundo. \\

- o
Rapido e seguro para a prin‘@ peca boa:

o "FillAssist" garante mais eficiéncia
e configurar. .
-






Claro e simples: nosso "CycleAssist"
torna a economia potencial no processo
de ciclo transparente para vocé.



O NOME E PROGRAMA:
NOSSOS ASSISTENTES

FillAssist

O "aXw Control FillAssist" conhece seu
componente. Quando vocé importa
um arquivo STL, um ensaio de enchi-
mento é criado online e, a partir disso,
sdo determinados para a maquina e o
processo 0s parametros do processo
de injecao adequados. O software de
simulacdo e o conhecimento prévio
nao sao necessarios, de forma que seu
esforco de preparacdo e programacao
seja reduzido. Além disso, o “FillAs-
sist” anima o grau de preenchimento
do componente em relacdo a posicao
atual da rosca em tempo real como
um grafico 3D. Isso economiza tempo
valioso até mesmo para os especialistas
em instalacdo. Muito facil!

CycleAssist

O "aXw Control CycleAssist" conhece
sua sequéncia de produgao programa-
da. Os tempos atuais de cada etapa

do ciclo sdo comparados graficamente
com os valores de referéncia pre-
viamente definidos - detalhados de
acordo com o inicio, atraso e tempo de
execucao. Com um clique, pode exibir
componentes de tempo improdutivos e
coordenar perfeitamente as etapas do
ciclo. Elevada produtividade incluida!

MeltAssist

O "aXw Control MeltAssist" conhece
o0 mdédulo do cilindro embutido. A utili-
zacao da unidade de plastificacdo e os
tempos de residéncia sao calculados de
modo automatico. Isso permite avaliar
e otimizar rapidamente a preparacao
de material, e as fontes de defeitos sao
eliminadas. Além disso, o rendimento
em carreira (curso do parafuso e rendi-
mento), bem como a carga (pressoes,
temperaturas, etc.) da plastificacao
também sao armazenadas no maédulo.
Isso acelera as chamadas de servico e
permite a manutencdo com base no
desempenho. Realmente pratico!

EnergyAssist

O "aXw Control EnergyAssist" conhe-
ce o inicio e o fim da producgdo. Isso
torna muito facil aquecer ou desligar o
maodulo do cilindro e o molde de inje-
cao de maneira uniforme e controlada.
A decomposicao térmica do material
ou danos ao canal quente sao evitados
com seguranca. E assim que funciona
o trabalho com eficiéncia energética!

17



Konfiguration Spitzenwert

Sprzarwertibanmachung
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COMANDO E REGULACAO:
AUTONOMOS

// Se uma maquina faz o que deve, ela funciona de forma realmente eficiente.
Nosso GESTICA cuida disso, monitora e mantém estavel o processo para vocé,
de forma totalmente autdnoma. Isso é exatamente o que nossos “pilotos” visam
- comando e regulagem de processos adaptativos.

Uma dessas solugdes inteligentes é o "aXw Control Caracteristicas dos
ScrewPilot" com um ScrewPilot para enchimen- "Pilotos" ARBURG

to do molde estavel com elevada dinamica. Isso

resulta em pecas perfeitas, especialmente com as ® Regulagens reais e de alta
geometrias mais exigentes. Portanto, recoste-se, qualidade diretas no ciclo atual
relaxe e desfrute da producéo tranquila de seus e Sem reajustar as cegas
produtos de qualidade. \\ parametros de ajuste

e Interacao entre software inteligente
e técnica de maquinas precisa
e Deteccdo rapida e compensacao
de interferéncias

18



PressurePilot

Nosso “aXw Control PressurePilot”
com sua regulagem da pressao bio-
nicamente otimizada tem vantagens
decisivas na comutacao da pressao de
injecdo para a pressao de recalque: A
janela de processo para um processo
de moldagem por injecao robusto

e aumentada. Ao mesmo tempo, o
enchimento do molde é mais constan-
te e o equilibrio é significativamente
melhorado - especialmente com maior
numero de cavidades.

ReferencePilot

O "aXw Control ReferencePilot" regula

a curva de pressao de recalque em
tempo real por meio de um sensor de
pressao no molde de injecdo. Essa é a

Unica maneira de neutralizar com segu-

ranca as flutuacdes na viscosidade ou
o desgaste da rosca. Além de melhor
reprodutibilidade, o “ReferencePilot”

também pode reduzir significativamen-

te o numero de ciclos de inicializaco.

RecyclatePilot

Nao sé para materiais reciclados: “aXw
Control RecyclatePilot” analisa a inje-
cao e deteta desvios de uma curva de
referéncia previamente armazenada.
Mediante uma regulagem do processo
adaptativa, ele garante um peso cons-
tante do componente no molde de
injecdo sem nenhum sensor adicional.
Esta solucdo inteligente torna mais
seguro o processamento de muitos
materiais, especialmente na mudanca
de lote.

ENCHIMENTOS DO MOLDE

REPRODUZIVEIS

com nosso ScrewPilot — As variagoes no peso total
da injecdo podem ser significativamente reduzidas

— oy 8
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INTEGRACAO E
INTERCONEXAO
EM REDE: TOTAIS

// Trabalhar de modo mais racional, com maior produtividade,
melhor qualidade da peca, seguranca do processo e trans-
paréncia mais elevadas — tudo isto exige um gerenciamento
uniforme e abrangente da moldagem por injegdo. Com isso,
0s sistemas roboticos e os equipamentos periféricos podem
ser totalmente integrados no GESTICA, ou seja, o controle
de células de producao inteiras pode ser feito de modo
central, sem esforco. Além disso, com nossos Connectivity
Modules, o intercambio de dados em niveis superiores ndo
apresenta qualquer problema. Wir sind da, também quando

se trata da digitalizacdo da sua produgao! \\

____________________________________________

Comando moével (opcao):
Aplicavel universalmente a varias
maquinas e sistemas robéticos.



Insercao central
de parametros

O GESTICA assume o controle de sis-
temas roboticos e circuitos de aqueci-
mento dos moldes. Os equipamentos
periféricos habituais sao integrados por
meio de interfaces padronizadas. As
entradas para monitoramento possibi-
litam o comando de processo depen-
dente, por ex., da alimentacdo de
granulado, ar comprimido e de &gua.
Além disso, estdo as entradas e saidas
livremente programéveis (PEAS).

Armazenamento central
dos dados de configuracao

Armazenamento de dados conveniente
em cartdes compact flash ou midia de
armazenamento USB: Um conjunto

de dados contém todos os parame-
tros para todo o projeto completo de
maquina e periféricos. Isto garante
gerenciar e ajustar mais faceis, rapidos
€ seguros para voce.

Sistema de
operacao uniforme

Apenas um comando para maquina,
sistema robotico e equipamentos peri-
féricos — e isto tem grandes vantagens
para voceé:
e Um conjunto de dados — sem
necessidade de adaptacdo
e Baixo custo de treinamento - a
mesma légica
e Ajustar simplificado - programacéao
das sequéncias consistente
e Monitoracao superior — elevada
seguranga do processo
e Comando de processo flexivel,
inclusive sincronizado — tempos de
ciclo curtos

Base idéntica: Programacdo da
sequéncia para rob6 de seis
eixos tipica da ARBURG.

SO LINGUAGEM

para maquinas, sistema robético
e equipamentos periféricos



i Sistemas conectados:
1 .

! fornecimento de dados para

! .

{ plataformas internas ou externas.
1}

1

__________________________________________

arburgXworld
Servico remoto

ARBURG

lloT- I
Gateway " Sistema
especialista

Equipamentos
periféricos

'_‘_ Switch 22
».2)

Sistemas roboticos

1

|

!

!

1

'l
i Equipamento conectado: intercambio de
4 dados no interior da célula de moldagem
!
!
!

por injecdo com base no OPC UA.

arburgXworld: Portal do cliente ARBURG - nosso atendimento ao cliente digital
ALS: Computador principal ARBURG — nosso sistema MES (Manufacturing Execution System)
ATCM: ARBURG Turnkey Control Module — nosso sistema SCADA (Supervisory Control and Data Acquisition)

ARS: ARBURG Remote Service — nossa ferramenta de manutencdo remota

lloT: Industrial Internet of Things (Industria 4.0)

22



COMPLETAMENTE EM REDE - DE
ACORDO COM SUAS NECESSIDADES!

Digitally ready

Interconexao de rede simples e padro-
nizada: A plataforma de comunicacao
OPC UA cria 6timas condicdes com sua
tecnologia independente do fabricante
e do idioma. E é exatamente nisso que
se baseiam nossos flexiveis mddulos de
conectividade: Para comando de pro-
cesso ilimitado entre as ALLROUNDERS
e seu ambiente de producao. Para
uma disponibilizacdo de informagoes
do processo online em ferramentas de
software e plataformas principais. Ou
resumindo:

Para digitalizacdo na pratica!

CONEXAO EM REDE

EM CONJUNTO

Para obter mais informacoes:
Prospeto arburgXworld

om base em uma rede
Ethernet industrial

Prospeto sistema de computador principal

Connected equipment

O OPC UA é o padrao EUROMAP

para intercambio de dados altamen-
te eficiente dentro de uma célula de
moldagem por injecdo. Isto implica
uma maior facilidade de utilizacdo
para vocé, por exemplo, através de um
conjunto de dados comum da maqui-
na, sistema robotico e equipamentos
periféricos. Possibilitamos ja a interco-
nexao em rede baseada nesta tecnolo-
gia, por exemplo, para reguladores de
canais quentes, termorreguladores ou
unidades de dosagem LSR. Com nosso
distribuidor aberto (Switch) fica ja tam-
bém preparado para expansoes.

Connected systems

Nossa "Basic Connectivity" com lloT

Gateway também permite a utilizacdo

dos dados do comando da maquina

em nivel superior:

e ALS: Gerenciamento de producao e
planejamento preciso

e arburgXworld: Visdo geral da
producdo e documentacéao do
processo

e ATCM: Coleta de dados de pro-
cessos para células de producdo
completas

¢ ARS: Diagnéstico de maquina e
suporte de processo a partir do
exterior

e Sistema especialista (por ex., para
pressao da cavidade do molde):
Monitoramento do processo a
partir do exterior

23



ESCOPO DE FUNCOES:

EXORBITANTE

24

// A ARBURG desenvolveu sua plataforma de comando central de forma que pro-

Cessos especiais e sequéncias especiais também se tornem padrao. Na pratica, isso

significa: Vocé pode recorrer a um recurso maximizado de funcées. Para manter

as coisas simples e gerencidveis para vocé aqui também, oferecemos pacotes de

assisténcia para tarefas especificas com que pode expandir suas opcoes a qualquer

momento. O impossivel ndo existe! \\

4.set-up

Ajuste guiado: vocé recebe suporte
ativo durante o ajuste e entrada de
parametros e fica com mais tempo
para tarefas produtivas. Funcionalida-
des sao:
e Predefinicdo automatica de
parametros
e Teach in da sequéncia de producdo
e Sequéncia parcial para modo de
operagao manual
e Definicdo de intervalos de ajuste
para operadores
dependendo do programa

4.start-stop

Inicio rapido da producao: A partida

e o desligar de processos exigentes

torna-se mais facil, com menos pecas

iniciais. Funcionalidades séo:

e Funcionamento energeticamen-
te eficiente com o aXw Control
EnergyAssist

e Parametros e ciclos de arranque

e Operacdo automatica da partida
nas pecas de inserto e ferramentas
multicomponentes

e Gerenciamento da temperatura de
acordo com o tempo e a situacao,
para moldes de injecao com canal
guente



Evitar operacao incorreta: limitar
especificamente a capacidade de
edicdo dos parametros no conjunto

Limitation - -

Selectable options
400 cm’

Restrict both limits

V305 Switch-over volume

50,0 Restrict lower limit 40,0 om'/s

Q305 Injection flow

300 cm®

Restrict upper limit

V412 Decompression volume

+ i

T8O01 Cylinder heating zone 1 Disable input

GRS

470 480 480 50,0 cm’

In stages

V305 Switch-over volume
In stages 95,0 1050 1100 100,0 em’/s

Q305 Injection flow
10,0 cm’

V412 Decompression volume

Start-up parameters 3

|
| Continuously

R
| =
_kKa

;
!
;
Iniciar com seguranca: definir os parame-
/ tros de arranque uma vez e estes

¢ s30 executados sempre em operacdo

! automatica no inicio da producao.




Otimizacao direcionada: as sequéncias
sao livremente programaveis e acessadas
de modo central.
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4.optimisation

Qualidade e produtividade garantidas:
Tire mais proveito da sua maquina —
afinal, cada centavo conta. Funcionali-
dades sao:
® Programar funcoes livremente
e nao ciclicamente
® Programar eixos secundarios
multiplas vezes
e Programar grupos de repeticao
e Funcdes especiais para o extrator

4.production

Maior liberdade de programacao:

Sequéncias especiais passam a ser

padrao, e até mesmo moldes de

injecdo complexos séo dominados com

rapidez. Funcionalidades séo:

® Fechar a injecdo com o molde —
injecdo “em voo”

e Movimentos lineares além do
tempo de ciclo

e Fechamento avancado

IREMOS AJUDA-LO A OBTER O
MAXIMO DO SEU PROCESSO!

4.monitoring

Estado do sistema controlado: Com as
funcoes de monitoramento abrangen-
tes, desvios sao detectados a tempo e
podem ser documentados sem lacunas.
Funcionalidades sao:
¢ Monitoracdo de valores atuais
por meio de curvas de referéncia
¢ Entradas do alarme externas para
varios sinais de periféricos
e Muitas outras funcoes de
monitoramento

4.service

Assisténcia on-line com economia de
tempo: Andlise de falhas remota, com
rapidez, eficiéncia e seguranca — para
disponibilidade ainda maior. Funciona-
lidades sao os diagndsticos de maquina
e suporte de processo através do
acesso remoto.
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Este é o acesso para a
nossa midiateca: detalhada,
interessante e variada.

ARBURG GmbH + Co KG
Arthur-Hehl-StraBe
72290 LoBburg

Tel.: +49 7446 33-0
www.arburg.com
contact@arburg.com
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